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Corpurile abrazive sunt produse fasonate, formate din cristale dure, cu numar mare de muchii aschietoare.
Aceste cristale sunt legate intre ele cu ajutorul liantilor, formand produse de forma si dimensiuni variate.

Portofoliul de corpuri abrazive fabricate si ofertate de Carbochim SA cuprinde urmatoarele grupe,
diferentiate intre ele din punct de vedere al naturii liantilor:

- corpuri abrazive cu liant ceramic

- corpuri abrazive cu liant bachelitic

- corpuri abrazive cu liant magnezitic

- corpuri abrazive cu liant elastic

Denumire comerciala
Standard de calitate
Numar Lot
Forma corpului abraziv
Dimensiunile corpului abraziv
Tip material abraziv
11A Electrocorindon normal
41A Electrocorindon semifriabil
33A Electrocorindon nobil
66A Electrocorindon nobil roz
21C Carbura de siliciu neagra
22C Carbura de siliciu verde
7. Granulatie
Grobd Medie Find Foarte find
16 46 120 280
! L | |
36 100 240 800
8. Duritate
Foarte moale E,F,G
Moale H,I,J,.K
Medie L,M,N,O
Dura PQR, T
Superdura Z
9. Structura
Inchisa 3,4
Medie 5,6
Deschisa 7-9
Foarte deschisa 10-12
10. Tip liant
V ceramic
B bachelitic
M magnezitic
E elastic
11. Viteza maxima de lucru/turatie
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Corpurile abrazive sunt produse de precizie, utilizate pentru rectificarea si finisarea unei game variate de
materiale.
Calitatea suprafetei obtinute in urma procesului de rectificare depinde de urmatorii factori:

- Corpul abraziv - caracterizat prin tipul materialului abraziv, granulatie, duritate, structura, tip liant
- Parametrii rectificarii - avans de trecere, avans de patrundere, viteza periferica a corpului abraziv
- Masina de rectificat - tip constructiv, stare de uzura, reglaje
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