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Otel de duritate medie 11A80QBF 11A30QBF 11A3 0QBFZ
11A60QBF 11A60QBFZ 11A24SBFZ
11A30QBF 11A30QBFZ

Otel de constructii, otel aliat 11ABOQBF 11A80QBFZ 11A30QBF 11A30QBFZ
11A60QBF 11A60QBFZ 11A24SBFZ
11A30QBF 11A30QBFZ

Cale ferata, profile din otel cu sectiuni mari 11A30QBF-RZ

Bare cu sectiuni mari din oteluri speciale 33A24PBF

82AZ72 4QBFRU

Tabla de otel, profile subtiri 11A80QBF 11A80QBFZ 11A30QBF 11A30QBFZ

Otel inox, otel rapid 50A80QBF 50AB0QBF 50A300BF 50A300BF
50A60QBF 50A60QBF
50A360BF 50A360BF

Tabla de inox si profile subiri 50A80QBF 50AB0QBF 50A300BF 50A300BF
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50A360BF 50A360BF

Materiale de constructiiroci_naturale 21C30QPBF | 21C30QPBF 21C30QPBF | 21C30QPBF

Fonta 54AC30QBF | 54AC30QBF 54AC30QBF | 54AC30QBF

Aluminiu, bronz, cupru, alama 33A36PBF 33A36PBF 33A46PBF 33A46PBF
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PROFES!

Marcare

Discurile abrazive sunt produse de mare productivitate care lucreaza la viteze periferice mari, se utilizeaza
in operatii de debitare si debavurare pe masini de mana sau fixe.

Discurile abrazive Carbodeb® se evidentiaza printr-un randament ridicat, timp de debitare/debavurare
redus si efort minim in timpul utilizarii.

Siguranta muncii este un obiectiv important discurile Carbochim corespund normelor si cerintelor
internationale privind securitatea muncii : EN 12413 si FEPA.

Domeniile de utilizare sunt foarte diverse si au la baza tipul operatiei (debitare, debavurare), tipul masinii,
materialul supus prelucrarii (otel , otel inoxidabil, aluminiu, rocd, fontd) precum si parametrii impusi
operatiilor de debitare/debavurare.

1. Denumirea comerciala
2. Materialul prelucrat
3. Turatia maxima de lucru RPM
4. Simboluri privind protectia personala si
restrictii de utilizare
5. Forma si dimensiuni
6. Specificatie disc
7. Certificari, standarde
8. Viteza de lucru
9. Banda coloratd corespunzatoare vitezei
de lucru
B albastru - 50m/s
galben - 63m/s
m rosu - 80m/s
B \erde 100m/s
10. Codul de bare (EAN - 13)

PROFE

Pentru alegerea unei specificatii corecte, in functie de materialul supus operatiilor de debitare/debavurare,
discurile Carbodeb® sunt etichetate in culori distincte dupa cum urmeaza:

Otel inoxidabil Aluminiu
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1. Discuri abrazive pentru debitare si debavurare otel

Calitatea este un parametru important al proceselor si implicit al produselor, motiv pentru care
SC Carbochim aplica metode moderne de productie si un control riguros al materialelor utilizate . Prin
alegerea si combinarea materiilor prime de inalta calitate, discurile de debitare 5i debavurare Carbochim,
ofera durabilitate indelungata si un avans de lucru rapid. Orientarea consecventa spre eficienta , controlul
atent al produsului finit, ca si asistenta tehnica exemplard , recomanda aceste produse ca fiind solutia
optima pentru cele mai exigente procese de debitare si debavurare.

1.1. Discuri abrazive profesionale

Pentru magsini de mana:

-forma 41 - discuri de debitare drepte armate cu insertii din fibra de sticla

-realizate pe baza de combinatii de abrazivi speciali, cu avantajul unor taieri rapide si curate, fara formare de
bavuri, cu putin zgomot si praf .

-aceste discuri se utilizeaza la debitarea cornierelor, tevilor, barelor, placilor metalice, materialelor de
constructii, etc.

-viteza de rotatie periferica maxima 80 m/s.

Forma 41
— 11AB0QBFZ
15 15 222 11AB0QBFZ 25
115 2:25;3 222 11A30QBFZ 25
125 1 222 11AB0QBFZ 25
125 15 22,2 11ABUQBFZ 25
125 2:25:3 222 11A30QBF2 25
150 1 22,2 11AB0QBFZ 25
150 15 22.2 11ABOQBFZ 25
150 2,253 22,2 11A30QBFZ 25
180 1 222 11ABOQBFZ 25
180 1,5 222 11AB0QBFZ 25
180 2:25:3 22,2 11A30QBFZ 25
A 230 15 22,2 11AB0QBFZ 25
- o CeRTRIED 15090 230 2:25:3 222 11A30QBFZ 25
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1. Discuri abrazive pentru debitare si debavurare otel

Pentru magini fixe:

-forma 41 - discuri de debitare drepte armate cu insertii din fibra de sticla;

- discuri profesionale care indeplinesc exigentele de calitate impuse procesului de debitare;

- randamentul mare si agresivitatea recomanda aceste discuri ca fiind solutia optima pentru utilizarile
profesionale;

- se utilizeaza la debitarea maselotelor de turnare, a taglelor, a pieselor forjate, a barelor si tevilor de sectiuni
mari si a sinelor de cale ferata;

- viteza de rotatie periferica maxima 80 - 100 m/s.

Forma 41
> d ¢
300 3;3,5.4 | 254 |11A30QBF |11A30QBF-RZ : 35
350 3:3.5:4 254 | 11A30QBF | 11A30QBF-RZ a5
400 28 50,8 |50A46QBF 20
400 3;3,5:4 |25,4; 40[11A30QBF | 11A30QBF-RZ 20
500 4 25,4; 40 ;::gggg'; 33A460BF 4
500 do5e 25.4; 40| 11A30QBF 50A30QBF|33A24PBF 4
800 i (s10] 33A24PBF 2
800 8 100 |mzz¢osmu 2

Pentru masini de mana:

- forma 27 -discuri de debavurare cu centru depresat armate cu
insertii din fibra de sticla.

Aceste discuri se utilizeaza eficient la operatii la care se cere
indepartarea unor adaosuri mari de prelucrare cum ar fi: curatirea
si debavurarea pieselor turnate si forjate, eliminarea defectelor de
turnare, ajustarea sudurilor.

-viteza de rotatie periferica maxima 80 m/s.

\N_Q FEJ ION"'\!

STEEL N
15 | 468 | 222 | 11A300BFz | 1iAzaseFz | 10 RPM 12230
125 | 468 | 222 | 11A30Q8FZ | 11A24SBFZ 10
150 | 46:8 | 222 | 11A30QBFZ | 11A24SBFZ 10
180 | 4:6:8;10| 222 | 11A3008FZ | 11A24SBFZ 10
230 | 4;6;8,10| 222 | 11A30QBFZ | 11A24SBFZ 10 NG i
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1. Discuri abrazive pentru debitare si debavurare otel

1.2 Discuri abrazive uzuale

-pentru utilizari generale cu avantajul unui raport optim calitate- pret

-aceste discuri se utilizeaza |la debitarea/debavurarea cornierelor, tevilor, barelor, placilor metalice,
materialelor de constructii, etc. cu masini de mana.

-viteza de rotatie periferica maxima 80 m/s.

Pentru magini de mana:
- forma 41 - discuri de debitare drepte armate cu insertii din fibra de sticla

Forma 41 ) | dmm) ifical
e _ 115 1 22,2 11A80QBF

- | 115 15 22,2 11AB0QBF 25

115 2,2,5;8 22,2 11A30QBF 25

125 1 22,2 11AB0QBF 25

125 15 22,2 11AB0QBF 25

126 | 2,253 | 222 11A30QBF 25

150 1 22,2 11A80QBF 25

150 15 22,2 11AB0QBF 25

150 | 2,253 | 222 11A30QBF 25

180 1 22,2 11AB0QBF 25

180 15 22,2 11AB0QBF 25

¥ 41 125x1x222 > B 180 2,253 222 11A30QBF 25

%c:;‘:::zoi\ N 230 15 222 11ABOQBF 25

230 | 2253 | 222 11A30QBF 25

-forma 42 - discuri de debitare cu centru depresat armate cu insertii din fibra de sticla
Forma 42

115 1,5 22,2 11A60QBF 25

15 | 2253 | 222 11A30QBF 25
125 15 222 11A60QBF 25
125 | 2253 | 222 11A30QBF 25
150 15 222 11AB0QBF 25
150 | 2,253 | 222 11A30QBF 25
180 15 22,2 11A60QBF 25
180 | 2253 | 222 11A30QBF 25
230 15 22,2 11AB0QBF 25
Y 42 125x 2x22.2 5 230 | 2;253| 222 11A30QBF 25

2y, 11A30QEBF
%CERTIFED 1509
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1. Discuri abrazive pentru debitare si debavurare otel

- forma 27 - discuri de debavurare cu centru depresat armate cu insertii din fibra de sticla
Aceste discuri se utilizeaza eficient la operatii la care se cere indepartarea unor adaosuri mari de

prelucrare cum ar fi: curatirea si debavurarea pieselor turnate si forjate, eliminarea defectelor de turnare,
ajustarea sudurilor. Raport optim calitate/pret.

d

< Yy 15 | 468 | 222 11A30QBF 10
e A 125 | 4:6:8 | 222 11A30QBF 10
D 150 | 488 | 222 11A30QBF 10
180 |4:6;8: 10| 222 11A30QBF 10
w 230 |4:6;8 10| 222 11A30QBF 10
e

g B
% PROFRSIENT

C

= 27 1256 %222 =
11A 30Q BF \5@#"

CERTIFIED 15095,
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2.Discuri abrazive pentru debitare si debavurare inox

Discuri speciale care prezinta avantajul unor operatii de debitare si polizare rapida si curata, cu un consum
redus de efort, foarte precise, silentioase , fara praf, fara culoare de revenire sau formare de bavuri.
Viteza de rotatie periferica maxima 80 m/s.

Pentru masini de mana:
- forma 41 - discuri de debitare drepte armate cu insertii din fibra de sticla

F%rma 41 : :
; H w5 | 4 22,2 50A80QBF 25
D > 15 s 22,2 50AB00BF 25
15 | 2253 222 S0A360BF 25
125 1 22,2 S0AB00BF 25
125 15 22,2 S0AB0QBF 25
125 | 2;25:3| 222 50A360BF 25
150 1 22,2 50AB0QBF 25
150 1,5 22,2 50A600BF 25
150 || 2252 222 50A360BF 25
180 1 222 50AB00BF 25
180 15 22,2 50AB0QBF 25
i O 180 | 2;25:3| 222 50A360BF 25
W, 50A 80Q BF \gd* 230 1.5 22,2 50AG0QBF 25
S cermpep 80 230 | 2,253| 222 50A360BF 25

- forma 27 - discuri de debavurare cu centru depresat armate cu insertii din fibra de sticla

Forma 27 _
d Ll i ;
e E g :IH 15 | 46 | 222 50A300BF 10
e 125 | a6 | 222 50A300BF 10
— 150 | a6 | 222 50A300BF 10
m 180 | a6 | 222 50A300BF 10
bt 230 | 48 | 222 50A300BF 10

> 27 125x6x222 =
50A 300 BF ﬁd\ /

: Cmnrl
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3.Discuri abrazive pentru debitare si debavurare aluminiu

Discuri speciale care prezinta avantajul unor operatii de debitare si polizare rapida si curata, cu un consum
redus de efort, foarte precise, silentioase , fara praf, fara culoare de revenire sau formare de bavuri.
Viteza de rotatie periferica maxima 80 m/s.

Pentru masini de mana:
-forma 41 - discuri de debitare drepte armate cu insertii din fibra de sticla

F%nna 41 _
— 115 253 22,2 33A36PBF 25
H 125 253 22,2 33A36PBF 25

D 150 | 253 22,2 33A36PBF 25
180 | 25,3 22,2 33A36PBF 25
230 | 253 22,2 33A36PBF 25

¥ 41 125x 2,5 x 22,2
33A36P BF

A
%CERTIFIED 1500

- forma 27 - discuri de debavurare cu centru depresat armate cu insertii din fibra de sticla

e ] o [ | o | i |
i‘- T " d AR e : *

115 4; 6 222 33A46PBF 10
125 4,6 222 33A4BPBF 10

150 4;6 222 33A46PBF 10
180 4,6 22,2 33A4BPBF 10
230 4,8 22,2 33A48PBF 10

=+ 27 125x4x222
33A46P BF

A
S Cipripign 150
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4.Discuri abrazive pentru debitare si debavurare fonta

Discuri abrazive armate cu insertii din fibra de sticla, special construite pentru eficienta mare la prelucrarea
pieselor din fonta.
Viteza de rotatie periferica maxima 80 m/s

Pentru masini de méana:
- forma 41 - discuri de debitare drepte armate cu insertii din fibra de sticla

Forma 41
). d
W:’£Wi H ns | ‘2258] 222 54AC30QBF 25
o D bJ 125 2:25:3 222 54AC30QBF 75
150 | 2:25 3| 222 54AC30QBF 25
180 212,53 22,2 54AC30QBF 25
230 e e 222 54AC30QBF 25

&) 41 125x2x222
54AC 30Q BF ﬁdﬁ"

2
%CERTIFIED 18005

, TH 15 | 4:6:8 | 222 54ACA00BF 10
» 125 4:6;8 22,2 54AC30QBF 10
D 150 | 468 222 54AC30QBF 10
180 | 4:6:8 | 222 54AC30QBF 10

mﬂ# 230 | 46,8 | 222 54AC30QBF 10

2" Romania

)
o= 27 125x6x222
Iz

M

54AC 30Q BF @0@
%CERTIFIED \5°‘w
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5.Discuri abrazive pentru debitare si debavurare roca

Discuri adecvate pentru debitarea si prelucrarea rocilor naturale sau materialelor ceramice utilizate in
domeniul constructiilor: placi, caramizi, tigle , beton, etc.
Viteza de rotatie perifericd maxima 80 m/s.

-Pentru magsini de mana:
forma 41 - discuri de debitare drepte armate cu insertii din fibra de sticla

d

ij ; H 15 1 222 21C80QBF 25
5 p 15 | 15 | 222 21C60QBF 25
15 | 2253 222 21C30QBF 25
125 1 222 21CB0QBF 25
125 | 15 22,2 21C60QBF 25
125 | 2253 222 21C30QBF 25
150 | 2253 22,2 21C30QBF 25
180 | 2;25:3| 222 21C30QBF 25
230 | 2253| 222 21C30QBF 25

41 125x2x22.2
21C 30Q BF

S CerTiFiED 15095

- forma 27 - discuri de debavurare cu centru depresat armate cu insertii din fibra de sticla

D

la » : =
gﬁm I — _:H 115 4:6 222 21C30QBF 10
L ! 125 4:6 22,2 21C30QBF 10
>
d 150 46 22,2 21C30QBF 10
w 180 46 22,2 21C300QBF 10
ol e P 230 4.6 20 9 21C30QBF 10

27 125x6x22,2
21C 30Q BF

S CeRTiriED 19095




6. Discuri de debitare a pieselor din materiale termosensibile

ARBOOL,

Pentru magini fixe:
- forma 41 discuri drepte nearmate

Discurile abrazive destinate debitarii pieselor din materiale termosensibile sunt discuri subtiri si
extrasubtiri de granulatii fine fabricate intr-o gama larga de specificatii care asigura debitarea materialelor
fara a induce modificari structurale datorate supraincalzirilor sau deformarilor locale

Aceste discuri se utilizeaza la debitarea pieselor cu diverse sectiuni (probe metalografice) si pentru

ascutirea unor scule speciale (panze de fierastrau, teci cablu, canule, bucse elastice, etc.) pe masini fixe cu

viteze de max. 32-80 m/s

6.1. Discuri pentru debitarea probelor metalografice

Forma 41

e

SR 12413 RE1

41-350x2.5x32

33A80H4B8 -0

3

235 1.5 11A70J4B-0 63 Debitare otel 25
1.5 32 53AT0G4B-0 50 Debitare otel 25
1,6 32 21CB0P4B-0 32-50 Debitare titan si 25
aliaje de titan
250 2 32 T1A70J4B-0 63 Debitare otel 25
2 32 33AB0N4B-2RU 80 Debitara atel 25
300 2 32 33AB0N4B-2ZRU 80 Debitare otel 15
2 32 33AB0H4B-0 63 Debitare sectiuni 15
sudate
complexe
350 25 32 90A80J4B-2RU 63 Debitare sectiuni 15
sudate
complexe
25 32 92A54K4B-2RU 63 Debitare sectiuni 15
sudate
complexe, disc
cu durabilitate
ridicata
25 32 33AB0N4B2-RU 80 Debitare sectiuni 15
sudate
complexe
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6. Discuri de debitare a pieselor din materiale termosensibile

6.2. Discuri pentru debitarea tecilor de cablu, a canulelor si pentru crestarea bucselor elastice

Forma 41

150 0.5 13 | 66A180R4B-2 63 Debitare teaca 50
cablu

08 20 |11A150M4B-2E B3 Debitare canule 50

1 12,7 | 50A54R4B-44 80 Debitare teaca 50
cablu

200 1 254 | 50A54R4B-44 B3 Debitare teaca 50
cablu

6.3. Discuri pentru debitarea si ascutirea panzelor de fierastrau

Forma 41

» i

= !

D

150 1 20 11A60Q4B-44 63 Panze pentru 20
metal

2 20 11A60Q4B-44 63 Panze pentru 50
metal

200 2 20 11A60Q4B-44 63 Panze pentru 50
metal

- 20 11A60Q4B-44 63 Panze pentru 50
metal




MASURI GENERALE DE SECURITATE

Produsele abrazive utilizate in mod necorespunzator pot fi extrem de periculoase.

Respectati intotdeauna instructiunile transmise de catre furnizorul de produse abrazive si masini.
Asigurati-va ca produsul abraziv carespunde destinatiei vizate. Anteriar montarii, examinati toate pradusele abrazive pentru a
depista existenta de defecte sau avarii.
Urmati procedurile corecte privind manipularea si depozitarea produselor abrazive.
Acordati atentie pericolelor care este posibil sa se produca in timpul utilizarii de produse abrazive si respectati masurile de
precautie recomandate a se lua:

Contact direct cu produsul abraziv la viteza de functionare,

Leziuni rezultate in urma distrugerii produsului in timpul utilizarii.

Deseuri de slefuire, scantei, vapori si praf rezultati in urma procesului de slefuire.

Zgomot.

Vibratii.
Utilizati numai produse abrazive care indeplinesc cele mai inalte standarde de siguranta. Aceste produse trebuie sa fie
inscriptionate cu numarul Normei Europene de Securitate ,EN" corespunzatoare, EN12413.
Nu utilizati niciodata o masina care nu se afla in stare buna de functionare sau care prezinta piese defecte.
Angajatorii trebuie sa realizeze studii privind riscurile tuturor proceselor de abrazare si sa implementeze masurile de protectie
corespunzatoare. Trebuie sa se asigure ca angajatii lor sunt instruiti in mod corespunzator pentru a-si indeplini sarcinile.

MASURI DE PROTECTIE IMPOTRIVA POSIBILELOR PERICOLE

Zgomot

O protectie auditiva conforma cu EN352 este recomandata pentru toate aplicatiile in care piesa de prelucrat sau masina este
operata manual, indiferent de nivelul de zgomot.

Asigurati-va ca ati selectat produsul abraziv corect. Un produs abraziv necorespunzator poate produce zgomot excesiv.
Vibratii

Procesele in care piesa de prelucrat este operata manual poate provoca leziuni de vibratie.

Daca dupa 10 minute de utilizare continua a produsului abraziv sunt resimtite senzatii de furnicaturi, intepaturi sau amorteala,
trebuie luate masuri.

Efectele vibratiilor sunt mai pronuntate in conditii de frig, deci mentineti mainile calde si efectuati exercitii cu mainile si degetele
in mod regulat. Utilizati echipamente moderne cu niveluri scazute de vibratii.

Mentineti toate echipamentele in stare buna si opriti masina: solicitati verificarea acesteia daca apar vibratii in exces.

Utilizati produse abrazive de buna calitate si pastrati-le in stare buna pe durata de functionare a acestora.

Mentineti flansele de montare si suporturile de siguranta in stare buna si inlocuiti-le daca sunt uzate sau deformate.

Nu prindeti piesa de prelucrat sau masina prea strans si nu exercitati o presiune excesiva asupra produsului abraziv.

Evitati utilizarea continua a produsului abraziv.

Utilizati produsul adecvat. Un produs necorespunzator poate produce vibratii in exces.

Nu ignorati simptomele fizice produse de vibratii - solicitati asistenta medicala.

Contact direct cu produsul abraziv

Actionati intotdeauna cu deosibita grija si atentie in momentul utilizarii de produse abrazive. Strangeti la spate parul lung si nu
purtati imbracaminte larga, cravate si bijuterii.

Preveniti pornirea accidentala a masinii inainte de montarea sau schimbarea unui produs abraziv. Izolati masinile de sursele de
energie electrica ale acestora, daca este cazul.

Nu inlaturati niciodata dispozitivele de protectie de pe masini, daca sunt fixate si asigurati-va ca acestea se afla in stare buna si
reglate in mod corespunzator inainte de a porni masina.

Purtati intotdeauna manusi si imbracaminte adecvata in cazul in care piesa de prelucrat sau masina sunt utilizate manual. Pentru
manusi, este recomandat un nivel de protectie minim de EN 388 Categoria 2.

Dupa deconectarea masinii, asigurati-va ca produsul s-a oprit din cursa inainte de a lasa masina nesupravegheata.

Leziuni cauzate de distrugerea produsului

Manipulati intotdeauna produsele abrazive cu deosebitd atentie, deoarece acestea sunt produse care pot fi deteriorate cu
usurintd. Anterior utilizarii, examinati toate produsele pentru a depista eventualele defecte sau avarii.

Depozitati produsele abrazive in spatii uscate, protejate impotriva inghetului, evitand variatiile intre intervale mari de
temperatura. Asigurati-va ca acestea sunt protejate in mod corespunzator si dispuse pentru a preveni deteriorarea si deformarile.
Nu utilizati niciodata un produs abraziv a carui perioada de valabilitate a expirat, in cazul in care acesta este marcat. Respectati
durata de valabilitate recomandata inscriptionata pe eticheta pradusului.

Verificati produsul abraziv sau ambalajul pentru a descoperi avertismente sau alte informatii privind siguranta.
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MASURI GENERALE DE SECURITATE

Asigurati-va ca ati selectat produsul abraziv corect. Nu utilizati niciodata un produs abraziv daca acesta nu poate fi identificat in
mod corespunzator.

Urmati instructiunile transmise de catre furnizorul produsului abraziv sau al masinii in momentul montadrii de produse abrazive.
Respectati indicatiile de montare marcate pe produs, precum directia de functionare sau pozitia de montare.

Nu fortati niciodata produsul abraziv pe dispozitivul de montare si nici nu il medificati pentru a se adapta.

Nu depasiti niciodata viteza maxima de functionare, in cazul in care este specificata.

Asigurati-va ca sunt utilizate dispozitivele de montare corecte si cd acestea nu prezinta deformari sau bavuri si sunt curate.
Utilizati garniturile de montare, in cazul in care sunt furnizate.

Nu strangeti excesiv dispozitivul de montare.

Ulterior montarii sau remontarii unui produs abraziv, efectuati o cursa de proba la viteza de functionare, cu dispozitivul de
protectie montat timp de minimum 30 de secunde, stand la distanta de masina, anterior utilizarii.

Nu indepartati niciodata dispozitivele de protectie de pe masini, in cazul in care sunt montate, si asigurati-va ca acestea suntin
stare buna si reglate in mod corespunzator.

Asigurati-va ca piesa de prelucrat este bine pozitionata si montata in mod corespunzator. Asigurati-va ca suporturile piesei
rectificate sunt reglate in mod corespunzitor si bine pozitionate.

Nu porniti niciodata masina dacd piesa de prelucrat este in contact cu produsul abraziv.

Nu exercitati niciodata forta excesiva sau socuri asupra produsului abraziv si nici nu permiteti supraincalzirea acestuia.

Nu slefuiti partea produsului care nu este destinata efectudrii operatiunii.

Evitati ancrasarea si uzura inegala pentru a va asigura ca produsul abraziv functioneaza in mod eficient. Daca este cazul, curatati
frecvent.

Permiteti produsului abraziv sa se opreasca in mod natural, nu prin exercitarea de presiune asupra suprafetei acestuia.

Opriti admisia de lubrifiant si Iasati masina in functiune pana in momentul uscarii complete a abrazivului.

Deseuri de slefuire - scantei, praf si vapori

Expunerea la deseuri de slefuire poate provoca leziuni pulmonare si alte leziuni fizice.

Toate procesele de slefuire uscata trebuie prevazute cu dispozitive de ventilatie corespunzatoare.

Nu utilizati produse abrazive in apropierea materialeler inflamabile.

Pentru procesele de slefuire uscatd, se recomanda utilizarea de mdsti de protectie conforme cu

EN149, chiar in cazul in care sunt furnizate sisteme de ventilatie.

Tn cazul in care sunt furnizate, dispozitivele de protectie trebuie reglate pentru a devia scanteile si deseurile la distanta de
operator. Luati masuri suplimentare de protectie pentru persoanele care lucreaza in aprapiere.

Protectia oculara este recomandatd pentru toate aplicatiile cu produse abrazive antrenate de masini.

Pentru masinile operate manual si pentru piesele de prelucrat, se recomanda utilizarea de ochelari de protectie sau mdsti de
protectie pentru toatd fata, cu un nivel minim de protectie de EN166 Nivel B.

Asigurati-va ca ati selectat produsul abraziv adecvat. Un produs necorespunzator poate produce deseuri si praf in exces.

EVACUAREA PRODUSELOR ABRAZIVE

Produsele abrazive uzate sau defecte trebuie evacuate in conformitate cu reglementarile locale sau nationale.

Informatii suplimentare pot fi obtinute din fisele cu specificatii de siguranta ale materialelor achizitionate .

Acordati atentie faptului c3 este posibil ca produsul abraziv sa fie contaminat, dup3 utilizare, cu material de pe piesa de prelucrat
sau din cadrul procesului.

Produsele abrazive evacuate trebuie distruse pentru a preveni recuperarea si reutilizarea acestora din deseuri.

Nu este parmis pentru utilizare

manuald sau pentru slefuire A se citi instructiunile. - . :
operatd manual A se utiliza o masca de pratectie

Mu este permis pentru
polizare umeda, A se utiliza pratectie auditiva A se utiliza manusgi

A nu se utiliza in cazul in

care este deteriorat A se utiliza protectie aculari Permis numai cu un suport

de siguranta.

Nu este permis pentru
slefuirea plana
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