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Otel de duritate medie 11A80QBF 11A30QBF 11A3 0QBFZ
11A60QBF 11A60QBFZ 11A24SBFZ
11A30QBF 11A30QBFZ

Otel de constructii, otel aliat 11ABOQBF 11A80QBFZ 11A30QBF 11A30QBFZ
11A60QBF 11A60QBFZ 11A24SBFZ
11A30QBF 11A30QBFZ

Cale ferata, profile din otel cu sectiuni mari 11A30QBF-RZ

Bare cu sectiuni mari din oteluri speciale 33A24PBF

82AZ72 4QBFRU

Tabla de otel, profile subtiri 11A80QBF 11A80QBFZ 11A30QBF 11A30QBFZ

Otel inox, otel rapid 50A80QBF 50AB0QBF 50A300BF 50A300BF
50A60QBF 50A60QBF
50A360BF 50A360BF

Tabla de inox si profile subiri 50A80QBF 50AB0QBF 50A300BF 50A300BF
50A60QBF 50A60QBF
50A360BF 50A360BF

Materiale de constructiiroci_naturale 21C30QPBF | 21C30QPBF 21C30QPBF | 21C30QPBF

Fonta 54AC30QBF | 54AC30QBF 54AC30QBF | 54AC30QBF

Aluminiu, bronz, cupru, alama 33A36PBF 33A36PBF 33A46PBF 33A46PBF
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PROFES!

Marcare

Discurile abrazive sunt produse de mare productivitate care lucreaza la viteze periferice mari, se utilizeaza
in operatii de debitare si debavurare pe masini de mana sau fixe.

Discurile abrazive Carbodeb® se evidentiaza printr-un randament ridicat, timp de debitare/debavurare
redus si efort minim in timpul utilizarii.

Siguranta muncii este un obiectiv important discurile Carbochim corespund normelor si cerintelor
internationale privind securitatea muncii : EN 12413 si FEPA.

Domeniile de utilizare sunt foarte diverse si au la baza tipul operatiei (debitare, debavurare), tipul masinii,
materialul supus prelucrarii (otel , otel inoxidabil, aluminiu, rocd, fontd) precum si parametrii impusi
operatiilor de debitare/debavurare.

1. Denumirea comerciala
2. Materialul prelucrat
3. Turatia maxima de lucru RPM
4. Simboluri privind protectia personala si
restrictii de utilizare
5. Forma si dimensiuni
6. Specificatie disc
7. Certificari, standarde
8. Viteza de lucru
9. Banda coloratd corespunzatoare vitezei
de lucru
B albastru - 50m/s
galben - 63m/s
m rosu - 80m/s
B \erde 100m/s
10. Codul de bare (EAN - 13)

PROFE

Pentru alegerea unei specificatii corecte, in functie de materialul supus operatiilor de debitare/debavurare,
discurile Carbodeb® sunt etichetate in culori distincte dupa cum urmeaza:

Otel inoxidabil Aluminiu
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1. Discuri abrazive pentru debitare si debavurare otel

Calitatea este un parametru important al proceselor si implicit al produselor, motiv pentru care
SC Carbochim aplica metode moderne de productie si un control riguros al materialelor utilizate . Prin
alegerea si combinarea materiilor prime de inalta calitate, discurile de debitare 5i debavurare Carbochim,
ofera durabilitate indelungata si un avans de lucru rapid. Orientarea consecventa spre eficienta , controlul
atent al produsului finit, ca si asistenta tehnica exemplard , recomanda aceste produse ca fiind solutia
optima pentru cele mai exigente procese de debitare si debavurare.

1.1. Discuri abrazive profesionale

Pentru magsini de mana:

-forma 41 - discuri de debitare drepte armate cu insertii din fibra de sticla

-realizate pe baza de combinatii de abrazivi speciali, cu avantajul unor taieri rapide si curate, fara formare de
bavuri, cu putin zgomot si praf .

-aceste discuri se utilizeaza la debitarea cornierelor, tevilor, barelor, placilor metalice, materialelor de
constructii, etc.

-viteza de rotatie periferica maxima 80 m/s.

Forma 41
— 11AB0QBFZ
15 15 222 11AB0QBFZ 25
115 2:25;3 222 11A30QBFZ 25
125 1 222 11AB0QBFZ 25
125 15 22,2 11ABUQBFZ 25
125 2:25:3 222 11A30QBF2 25
150 1 22,2 11AB0QBFZ 25
150 15 22.2 11ABOQBFZ 25
150 2,253 22,2 11A30QBFZ 25
180 1 222 11ABOQBFZ 25
180 1,5 222 11AB0QBFZ 25
180 2:25:3 22,2 11A30QBFZ 25
A 230 15 22,2 11AB0QBFZ 25
- o CeRTRIED 15090 230 2:25:3 222 11A30QBFZ 25
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1. Discuri abrazive pentru debitare si debavurare otel

Pentru magini fixe:

-forma 41 - discuri de debitare drepte armate cu insertii din fibra de sticla;

- discuri profesionale care indeplinesc exigentele de calitate impuse procesului de debitare;

- randamentul mare si agresivitatea recomanda aceste discuri ca fiind solutia optima pentru utilizarile
profesionale;

- se utilizeaza la debitarea maselotelor de turnare, a taglelor, a pieselor forjate, a barelor si tevilor de sectiuni
mari si a sinelor de cale ferata;

- viteza de rotatie periferica maxima 80 - 100 m/s.

Forma 41
> d ¢
300 3;3,5.4 | 254 |11A30QBF |11A30QBF-RZ : 35
350 3:3.5:4 254 | 11A30QBF | 11A30QBF-RZ a5
400 28 50,8 |50A46QBF 20
400 3;3,5:4 |25,4; 40[11A30QBF | 11A30QBF-RZ 20
500 4 25,4; 40 ;::gggg'; 33A460BF 4
500 do5e 25.4; 40| 11A30QBF 50A30QBF|33A24PBF 4
800 i (s10] 33A24PBF 2
800 8 100 |mzz¢osmu 2

Pentru masini de mana:

- forma 27 -discuri de debavurare cu centru depresat armate cu
insertii din fibra de sticla.

Aceste discuri se utilizeaza eficient la operatii la care se cere
indepartarea unor adaosuri mari de prelucrare cum ar fi: curatirea
si debavurarea pieselor turnate si forjate, eliminarea defectelor de
turnare, ajustarea sudurilor.

-viteza de rotatie periferica maxima 80 m/s.

\N_Q FEJ ION"'\!

STEEL N
15 | 468 | 222 | 11A300BFz | 1iAzaseFz | 10 RPM 12230
125 | 468 | 222 | 11A30Q8FZ | 11A24SBFZ 10
150 | 46:8 | 222 | 11A30QBFZ | 11A24SBFZ 10
180 | 4:6:8;10| 222 | 11A3008FZ | 11A24SBFZ 10
230 | 4;6;8,10| 222 | 11A30QBFZ | 11A24SBFZ 10 NG i
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1. Discuri abrazive pentru debitare si debavurare otel

1.2 Discuri abrazive uzuale

-pentru utilizari generale cu avantajul unui raport optim calitate- pret

-aceste discuri se utilizeaza |la debitarea/debavurarea cornierelor, tevilor, barelor, placilor metalice,
materialelor de constructii, etc. cu masini de mana.

-viteza de rotatie periferica maxima 80 m/s.

Pentru magini de mana:
- forma 41 - discuri de debitare drepte armate cu insertii din fibra de sticla

Forma 41 ) | dmm) ifical
e _ 115 1 22,2 11A80QBF

- | 115 15 22,2 11AB0QBF 25

115 2,2,5;8 22,2 11A30QBF 25

125 1 22,2 11AB0QBF 25

125 15 22,2 11AB0QBF 25

126 | 2,253 | 222 11A30QBF 25

150 1 22,2 11A80QBF 25

150 15 22,2 11AB0QBF 25

150 | 2,253 | 222 11A30QBF 25

180 1 22,2 11AB0QBF 25

180 15 22,2 11AB0QBF 25

¥ 41 125x1x222 > B 180 2,253 222 11A30QBF 25

%c:;‘:::zoi\ N 230 15 222 11ABOQBF 25

230 | 2253 | 222 11A30QBF 25

-forma 42 - discuri de debitare cu centru depresat armate cu insertii din fibra de sticla
Forma 42

115 1,5 22,2 11A60QBF 25

15 | 2253 | 222 11A30QBF 25
125 15 222 11A60QBF 25
125 | 2253 | 222 11A30QBF 25
150 15 222 11AB0QBF 25
150 | 2,253 | 222 11A30QBF 25
180 15 22,2 11A60QBF 25
180 | 2253 | 222 11A30QBF 25
230 15 22,2 11AB0QBF 25
Y 42 125x 2x22.2 5 230 | 2;253| 222 11A30QBF 25

2y, 11A30QEBF
%CERTIFED 1509
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1. Discuri abrazive pentru debitare si debavurare otel

- forma 27 - discuri de debavurare cu centru depresat armate cu insertii din fibra de sticla
Aceste discuri se utilizeaza eficient la operatii la care se cere indepartarea unor adaosuri mari de

prelucrare cum ar fi: curatirea si debavurarea pieselor turnate si forjate, eliminarea defectelor de turnare,
ajustarea sudurilor. Raport optim calitate/pret.

d

< Yy 15 | 468 | 222 11A30QBF 10
e A 125 | 4:6:8 | 222 11A30QBF 10
D 150 | 488 | 222 11A30QBF 10
180 |4:6;8: 10| 222 11A30QBF 10
w 230 |4:6;8 10| 222 11A30QBF 10
e

g B
% PROFRSIENT

C

= 27 1256 %222 =
11A 30Q BF \5@#"

CERTIFIED 15095,
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2.Discuri abrazive pentru debitare si debavurare inox

Discuri speciale care prezinta avantajul unor operatii de debitare si polizare rapida si curata, cu un consum
redus de efort, foarte precise, silentioase , fara praf, fara culoare de revenire sau formare de bavuri.
Viteza de rotatie periferica maxima 80 m/s.

Pentru masini de mana:
- forma 41 - discuri de debitare drepte armate cu insertii din fibra de sticla

F%rma 41 : :
; H w5 | 4 22,2 50A80QBF 25
D > 15 s 22,2 50AB00BF 25
15 | 2253 222 S0A360BF 25
125 1 22,2 S0AB00BF 25
125 15 22,2 S0AB0QBF 25
125 | 2;25:3| 222 50A360BF 25
150 1 22,2 50AB0QBF 25
150 1,5 22,2 50A600BF 25
150 || 2252 222 50A360BF 25
180 1 222 50AB00BF 25
180 15 22,2 50AB0QBF 25
i O 180 | 2;25:3| 222 50A360BF 25
W, 50A 80Q BF \gd* 230 1.5 22,2 50AG0QBF 25
S cermpep 80 230 | 2,253| 222 50A360BF 25

- forma 27 - discuri de debavurare cu centru depresat armate cu insertii din fibra de sticla

Forma 27 _
d Ll i ;
e E g :IH 15 | 46 | 222 50A300BF 10
e 125 | a6 | 222 50A300BF 10
— 150 | a6 | 222 50A300BF 10
m 180 | a6 | 222 50A300BF 10
bt 230 | 48 | 222 50A300BF 10

> 27 125x6x222 =
50A 300 BF ﬁd\ /

: Cmnrl
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3.Discuri abrazive pentru debitare si debavurare aluminiu

Discuri speciale care prezinta avantajul unor operatii de debitare si polizare rapida si curata, cu un consum
redus de efort, foarte precise, silentioase , fara praf, fara culoare de revenire sau formare de bavuri.
Viteza de rotatie periferica maxima 80 m/s.

Pentru masini de mana:
-forma 41 - discuri de debitare drepte armate cu insertii din fibra de sticla

F%nna 41 _
— 115 253 22,2 33A36PBF 25
H 125 253 22,2 33A36PBF 25

D 150 | 253 22,2 33A36PBF 25
180 | 25,3 22,2 33A36PBF 25
230 | 253 22,2 33A36PBF 25

¥ 41 125x 2,5 x 22,2
33A36P BF

A
%CERTIFIED 1500

- forma 27 - discuri de debavurare cu centru depresat armate cu insertii din fibra de sticla

e ] o [ | o | i |
i‘- T " d AR e : *

115 4; 6 222 33A46PBF 10
125 4,6 222 33A4BPBF 10

150 4;6 222 33A46PBF 10
180 4,6 22,2 33A4BPBF 10
230 4,8 22,2 33A48PBF 10

=+ 27 125x4x222
33A46P BF

A
S Cipripign 150
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4.Discuri abrazive pentru debitare si debavurare fonta

Discuri abrazive armate cu insertii din fibra de sticla, special construite pentru eficienta mare la prelucrarea
pieselor din fonta.
Viteza de rotatie periferica maxima 80 m/s

Pentru masini de méana:
- forma 41 - discuri de debitare drepte armate cu insertii din fibra de sticla

Forma 41
). d
W:’£Wi H ns | ‘2258] 222 54AC30QBF 25
o D bJ 125 2:25:3 222 54AC30QBF 75
150 | 2:25 3| 222 54AC30QBF 25
180 212,53 22,2 54AC30QBF 25
230 e e 222 54AC30QBF 25

&) 41 125x2x222
54AC 30Q BF ﬁdﬁ"

2
%CERTIFIED 18005

, TH 15 | 4:6:8 | 222 54ACA00BF 10
» 125 4:6;8 22,2 54AC30QBF 10
D 150 | 468 222 54AC30QBF 10
180 | 4:6:8 | 222 54AC30QBF 10

mﬂ# 230 | 46,8 | 222 54AC30QBF 10

2" Romania

)
o= 27 125x6x222
Iz

M

54AC 30Q BF @0@
%CERTIFIED \5°‘w
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