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Codificare

Produsele abrazive CARBOCHIM se identificd pe baza urmatoarelor reguli de codificare:

BFS . 1400%2620
1. Format 2. Dimensiuni

PE62X | |  gran.8o
3.Tip Produs 4, Granulatie

Benzi

BFS - benzi fara sfarsit late, medii si inguste

S-B - set benzi fara sfarsit

BSN - benzi fara sfarsit cu margini sinusoidale

Rulouri:

RUL - rulouri

RSP - RSD - rulouri spintecate (fante dispuse paralel sau
decalate)

Discuri:

DIS - discuri plane, perforate sau neperforate

SDP - set discuri plane

DDF - discuri plane cu ambele fete abrazive

DIA - discuri plane autoadezive

Vx* - discuri plane velcro perforate sau neperforate

SV - set discuri plane velcro

SVP - set discuri plane velcro - pasla

SSF - set discuri semiflexibile

Foi:

FOI - foi dreptunghiulare

S-F - set foi dreptunghiulare

FOM - foi de dimensiuni mari

Fyx* - foi perforate

VFx* - foi velcro perforate si neperforate

Discuri lamelare**:

LPx* - discuri lamelare tip perie
LRx* - discuri lamelare in fascicole
LSx* - discuri lamelare spintecate
LEx* - discuri lamelare elicoidale
LFx* - discuri lamelare frontale

*x - numdr de ordine al formatului (cifre sau litere)

y - varianta a formatului (litere)

** codificarea produselor se gaseste la capitolul "Discuri
lamelare”

Suport: H - hartie
P - panza
A - netesut
APL - plasa abraziva
APSL - pasla
Tipgranule:  E- electrocorindon normal
ES - electrocorindon semifriabil
EN - electrocarindon nobil
EZ - electrocorindon cu zirconiu
CN - carbura de siliciu neagra

Adeziv: codificare interna (cifre)
Tip suport:
Hartie A - hértie subtire flexibila (75-109g/m’)

B - hartie subtire (110-149 g/m’)

C - hartie medie flexibila (150-179 g/mz}

D - hartie medie (180-209 g/m?)

E/F - hartie groasa (peste 210 g/m’)
Panza J - panzi subtire si flexibila

K - panza de grosime medie

X - panza groasa
Pasla 403 - pasla cu grosime de 3 mm

405 - pasla cu grosime de 5 mm

406 - pasla cu grosime de 6 mm

Nota: Pentru discuri - formele Vx (discuri plane velcro) si
SV (set discuri plane velcro), codul precizeaza culoarea si
materialul de adaos astfel:

Culoare: A-—alba
G - galbeni
R - rosie
V - verde
Material de adaos: S - stearat

Gama dimensionala variaza in functie de tipul produsului,

format si domeniu de utilizare. Gama si semnificatia
dimensionala sunt prezentate pentru fiecare format in
parte.

Granulatia materialului abraziv este in conformitate cu
standardul FEPA, seria P.

Gama de granulatii este prevazuta in tabelele prezentate
pentru fiecare format in parte




Gama de Produse

Produsele tip abrazivi pe suport sunt obtinute prin depunerea de granule abrazive pe diferiti
suporti precum: hartie, panza, combinatie, etc. si fixarea lor cu ajutorul unor lianti (clei sau rasini).

Produsele rezultate prin acest proces de fabricatie sunt convertite apoi in diferite formate
pentru a putea fi utilizate in anumite etape de prelucrarea unor materiale, pe diferite utilaje specifice.

CARBOCHIM SA produce si comercializeaza o gama variata de abrazivi pe suport sub diverse
formate si dimensiuni: rulouri, foi, benzi, discuri, discuri lamelare etc.Tipurile de produse din care se
fabrica aceste formate sunt prezentate, din punct de vedere al caracteristicilor generale, in tabelul de

mai jos:

Clel si

PE430X

HEN427E

Slefuire metale

HASS Slefuire intermediara suprafele [gcuile - lemn Hartie tip A EN e 180-400
stear,
HASSB S e = Hartie tip A $¥ Clei si
Slefuire intermediara suprafete |&cuite - lemn berars EN Gt 120-400
_ Hartie tip A, E Rasini 60-400
HWOD $Slefuire umeda sau uscata - chituri, lacuri, vapsele C >
hidrorezistental GH AGO-1200
HEN231
_ Hartie tip E EN Rasinisi | 40-400
HEN4256E | Calibrare, glefuire. finisare suprafete plane-lemn bt

plastic

Panza tip X E Raésini 60-400
i ire - Panza tip X e :

PEB22X | Polizare, slefuire -melale hidrorezistental E Rasini 40-400

PEB40X Utilizare manual3 - produs universal Panza tip X E Ragini 40-400

PES861J L . 60-400

Slefuire profile - lemn, metale Péanza tip J ES Rasini

PESJ222 60-600

PESBE1K | Slefuire - lemn Panza tip K ES Résini 40-180
2 = _ : Rasini si i

PESB61X | Celibrare, slefuire plana - lemn Panza tip X ES et ¢ 40-180
Calibrare, slefuire plana - lemn . . _

PEZ522X | PByizare, slefuire metale panad fip = EZ Ragini | 2480

pPEZX822 | Slefuire - matale Panza tip X EZ Rasini 40-120
Calibrare, glefuire plana - lemn Z S _

PCNS512X Slefuire - sticla ceramica, roca, cauciuc,neferoase Fhiat 2 CN i 24:120
Slefuire umeda - sticla, ceramica, roca, metale neferoase | Panza tip X S ~

PCN622X fidrorasisiants CN Résini 80-400

APL421Q

(tencuieli, zugraveli

Slefuire - constructii

Lustruire - melale

Plasa fibra
de sticla

Pasla

Rasini

e o 80;120;

AEB30A | Slefuire, finisare - lemn, metale Netesut E Ragini 180:320
: Netesut cu e B0;120;

AEB30SC | Satinare - metale AR E Rasini | , 80:320
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Benzi fara sfarsit

Carbochim S.A. ofera o gama diversa de benzi fara sfarsit: late, medii si inguste, utilizate la
echiparea masinilor industriale sau de mana. Aceste produse asigura o calitate foarte buna a suprafetelor
si un randament optim in operatiile de slefuire ale suprafetelor din lemn, metal, sticla, portelan, lacuri si
vopsele, etc.
in functie de cerintele procesului de slefuire se pot alege urmatoarele tipuri de imbinari ale benzilor fara
sfarsit:

Codificarea tipurilor de imbinare

Cod imbinare:

10 imbinare prin suprapunere

11 imbinare prin suprapunere cu glasis*

20 imbinare cap la cap dreapta cu banda de plastic, subtire - culoare rosie

21 imbinare cap la cap dreapta cu banda de plastic, medie - culoare alba

22 imbinare cap la cap dreapta si glasis* cu banda de plastic, subtire - culoare rosie
23 imbinare cap la cap dreapta si glasis* cu banda de plastic, medie - culoare alba
25 imbinare cap la cap dreapta cu banda de plastic, groasa - culoare albastra

30 imbinare cap la cap sinusoidald cu banda de plastic, subtire - culoare rosie

31 imbinare cap la cap sinusoidald cu banda de plastic, medie - culoare alba

32 imbinare cap la cap sinusoidala cu banda de plastic, groasa - culoare albastra

* glasis = Indepdrtarea partiald sau totald a granulelor de pe suport de pe suprafata imbinarii

Benzi late

BFS HEN231 | 501 | 1400 | 1500 [ 3500 | | Calibrare, stefuire, finisare suprafete

BFS HEN427E - . 3500 plane demn

BFS PE622X ) 0 | 3500 Polizare, slefuire metale

BFS PESS61X | 501 | 1400 | 1500 | 3500 | 40-180 [ Calibrare, slsfuire plana lemn

BFS PEz522x | 501 | 1400 | 1500 | 3500 | 2480 | C@ibrare. slefuire piana lemn Polizare,
' glefuire -metale

BFS pcns12x | 501 | 1400 | 1500 | 3500 | 24120 | Calibrare. slefuire plana- lemn Polizare,
; glefuire -metale

Mod de ambalare:

5-10 bucatiin functie de produs si granulatie.
Benzile sunt in conformitate cu: ISO 2976:2005

Benzi cu margini sinusoidale

BSN PES861.J

50 | 100 | 1000 | 4000 £0-400 Slefuire profile - lemn, metale
BSN PESJ222 50 100 | 1000 | 4000 60-600 Calibrare. slsfuire plana - lemn
BSN PESE61K 50

100 | 1000 | 4000 | 40-180 | Calibrare, slefuire pland - lemn

Mod de ambalare:

in functie de dimensiuni, produs, granulatie sau comanda.
Benzile sunt in canformitate cu: 1SO 2976:2005




Benzi fara sfarsit

Benzi medii si inguste

BFS HEN231 | 100 | 500 | 500 [10000
BFS HEN425E | 100 | 500 | 500 [10000| 40-400
HEN427E | 100 10000

Slefuire finisare suprafete plane
lemn

PEGZZX 10000 Polizare, slefuire - metale
BFS PES861J | 10 | 500 | 300 [10000| 60-400

BFS | PESJ222 | 10 | 500 | 300 |10000] 60-600 | > ire profile -lemn, metale

BFS PES861K | 20 | 500 | 300 |10000| 40-180 Slefuire - lemn, metale

BFS PESEB1X | 40 | 500 | 300 [10000| 40-180 Slefuire suprafete plane - lemn
Slefuire plana - Lemn

Polizare, slefuire - metale
Slefuire plana - lemn; slefuire -
sticld,ceramica roca,cauciuc
Slefuire umeda - sticla, plastic,
ceramica,roca metale neferoase

BFS PEZ522X | 50 | 500 | 300 [10000f 24-80

BFS PCN512X | 50 | 500 | 300 [10000| 24-120

BFS PCN622X | 10 | 500 | 300 {10000 60-400

: 80; 120; ;
BFS AEB30SC | 10 | 300 | 300 | 2000 180: 320 Satinare - melale

Mod de ambalare:
5-10 buc. in functie de pradus si granulatie.
Benzile sunt in conformitate cu: 1SO 2976:2005

Set benzi
Benzile inguste destinate echiparii masinilor de mana sunt ambalate sub
forma de seturi:

It
n%n
im
neé ?ﬁ
i
né

ors iy & 0§ o 3
SB PESX 65 400 40-180 " - ) ¥
SB PESX 65 410 40-180 ﬁﬁi%@?}?ﬂ
S-B PESX 75 457 40-180 S Lo 3
S-B PESX 75 510 40-180 = i
5B PESX 75 533 40-180 Slefuirs - lemn, metale ‘:‘ x g
SB PESX 75 610 40-180 3 — X b
5B PESX 100 560 40-180 —
SB PESX 100 6510 40-180
SB PESX 100 520 20180

Mod de ambalare:
3 benzi/set, 10 seturi/cutie.
Seturile de benzi sunt in conformitate cu: 1SO 2976:2005



<RB0CHY

5 A
RAZIve proresON”

Rulouri

Rulouri

RUL HASS 115 | 115 100 | 100 180-400 Slefuire intenmediara

RUL | HASSB | 115 | 115 10 10 120-400 suprafete lacuite - lemn
RUL | HEN231 | 100 | 1400 1 100
RUL |HEN425E| 100 | 1400 1 100 40-400
HEN427E

$Slefuire, finisare suprafete
plane - lemn

PE622X 100 40-400 Polizare, slefuire - metale
RUL | PEs4ox | 100 | 1000 | 10 | s0 | 40apo | UMizare manuald - produs

universal
RUL |PESB61J 10 1100 10 100 60-400
RUL |PESJ222| 10 1100 10 100 B60-600

Slefuire profile- lemn, metale

. : Mod de ambalare:
RUL |PES861K| 50 1400 10 100 40-180 $Iequre - lemn, metale 5 bucati in rola de hartie.

lemn

Slefuire plana - lemn
Paolizare, glefuire - metale

RUL |PEZ522X| 120 | 1400 10 100 24-80

Slefuire plana - lemn.
RUL [PCN512X| 120 | 1400 1 100 24-120 Slefuire-sticla, ceramica,
cauciuc

Slefuire umeda - sticla,
RUL |PCNG622X| 120 | 1400 1 100 60-400 ceramica, roca metale

neferoase, ilaslic

rRUL | AE630A | 100 | 100 10 10 80;120;180; | Sleluire, finisare - lemn,
320 metale

Rulouri spintecate

RSP | PES861J | 50 | 300 100 60-400 | lefuire profile - | Mod deambalare:
RsP | PEsJ222 | 50 | 300 100 | 345 §0-600 | lemn, metale Iy putil sau inrole de hartie
(In functie de comanda).

RSP pesesik | 50 | 300 | 50 | 100 98,40 40-180 i'::::;e - lemn, Rulourile sunt in conformitate cu: ISO 3366:1999

g3

Rulouri hobby

RUL PESJ |100:115120| 135 | 6o-acp | Sefure profie-lemn.
metale Y bl
RUL PESK 100;115;120 135 40-180 . Mod de ambalare:
s o 40-180 Slefuire - lemn, metale In cutii de carton cu cate 10, 15 sau 25 de rulouri, Tn
R FESE 100110120 139 = functie de dimensiune si granulatie.

Rulourile sunt in conformitate cu: 1SO 3366:1999



Foi perforate si neperforate, foi mari, foi velcro

HASS 30 230 170 280 | 180-400 | Slefuire intermediara
FoI HWOD | 230 | 230 | 280 | 280 | 80-1200 | suprafete lacuite - lemn

HEN231 | 50 | 1400 | 50 | 1000
ES;: HENR [ 50 [ 1400 | 50 [ 1000 . |sefuire finisare suprafete
v [HENaz5E 50 1400 50 1000 plane - lemn

HEN427E 1400 1000

PE622X 1400 40-400 Palizare, glefuire-metale
PES861J 1 00 | 1000 1 0 50 60-400 | Slefuire profile - lemn,
Fthlu‘l PES.J222 10 1100 10 100 60-600 metale
Fyx PES861K 10 1100 10 100 | 40-180 | Slefuire - lemn, metale
PES861X 50 1400 10 100 40-180 Ficlie Pt ==
‘metale
FOM PEZ522X | 200 | 1000 | 280 [ 1000 | 24-80 | Slefuire - lemn, metale
Slefuire - lemn,sticla,
PCN512X | 200 | 500 280 | 1000 | 24-120cefamica,cauciuc
FOI
FOM Slefuire umeda
PCNB22X 90 500 280 1000 | 60-400 sticla,ceramica,
Cauciuc

80;120; | Slefuire, finisare - lemn,
FOI AEB30A 100 | 280 180:320 | metale
FOI:FOM APSL 100 | 1000 | 1000 | 3500 Lustruire - metale
Set foi

Pentru domeniul hobby foile se ambaleaza in seturi:

HCNHIDRO

230x280

60-1200

Slefuire umeda - chituri,
lacuri, vopsele

PESJ 60-400
PESJ5 60-600
G 120x280: 230x280 Lk
PESX 40-180

APL421Q

120x280; 230x280

120x280

115x280

40-400

Slefuire, finisare suprafete
lane - lemn

Slefuire profile - lemn,
metale

Slefuire - lemn, metale

80; 120 180;

40-150

Slefuire suprafete plane -
lemn

Slefuire, finisare -
lemn,metale

Slefuire - constructii
(tencuieli,zugraveli)

Mod de ambalare:

FOI - 50 buc./pachet,

Fyx; VFx - 10 buc./pachet,

FOM - 20 buc./cutie

Foile sunt in conformitate cu: 1SO 21948:2001
respectiv 5O 21949:2001

Mod de ambalare:

5-F - 5 buc./set, cu urmatoarele exceptii:
$-F = HCNHIDRO - 10 buc./set

S-F- APL421Q - 10 buc./set

Seturile de foi sunt in conformitate cu:

ISO 21948:2001
@ CARBOAS
e
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Discuri

Discuri plane

HWOD ) ; - 60-1200 | Slefuire umeda sau uscata -
chituri, vopsele

DIS [HEN231 50 | 1050 | 22 40
HEN425E| 50 | 1050 | 22 40 40-400
HEN427E

Slefuire, finisare suprafete plane
lemn

PE622X Polizare, slefuire - metale

PESEB1J | 115 | 500 | 22 25 60-400 Slefuire profile - lemn, metale
PESJ222 | 115 | 500 | 22 25 60-600
DS PESBG1K | 115 | 800 | 22 25 40-180 | Slefuire - lemn, metale
ppF |PESB6IK| 115 [ 1050 | 22 25 40-180 | Slefuire suprafete plane - lemn
PEZ522X | 115 | 200 22 40 24-80 Slefuire plana - lemn
Polizare, slefuire - metale
PCN512X | 115 | 1050 | 22 25 24-120 | Slefuire plana - lemn
Folizare, slefuire - metale
PCN622X | 115 | 600 22 25 60-400 Slefuire umeda - sticla,

ceramicad, cauciuc

AE630A [ 50 [1050| 22 25 80;120; | Slefuire finisare - lemn, metale

DIS 180;320
aee30sc| 50 [1050 ] 22 25 Satinare - metale

DIS |APL421Q| 115 | 408 20 40 40-150 Slefuire —
constructii(tencuieli,zugraveli)

DIS | APSL 125 | 400 | 10 32 Lustruire - metale

Mod de ambalare:

DIS - 10 buc./folie; DDF - 5 buc./folie

DIS APSL - la bucata;

Discurile sunt in conformitate cu: IS0 21950:2001

Discuri velcro perforate si neperforate

HENR 115 400 40-400 Slefuire - lemn, metale
HENSR 115 150 40-400 Slefuire - lemn, matale
Slefuire - lemn, metale,
Vx HEN5AS 115 150 A0 chituri, vopsele
HENSGS 115 150 40-600 Slefuire umeda sau uscat -
n, metale,chituri, lacuri,
HEN5VS 115 250 40-1200 jopsele

Mod de ambalare:
Vx - 50 sau 100buc./cutie, in functie de granulatie.
Discurile sunt in canformitate cu: 1ISO 21950:2001 respectiv 21951:2001




sV

HENR

HENSR

HENSAS

HEN5GS

HENSVS

115; 115x8
125; 125x8

150; 150x6
180
230

Set discuri velcro perforate si neperforate

40-400 Slefuire - lemn, metale
40-400 Slefuire - lemn, metale
: Slefuire - lemn, metals,
40-400 chituri, vopsele
40-600 Slefuire umeda sau uscata
lemn, metale,chituri, lacuri,
40-1200 '

vopsele
| SVP| APSL| 125; 150 | - | Lustruire - metale |

Mod de ambalare:
SV -5 buc./set,, 30 seturi/cutie
Seturile de discuri sunt in conformitate cu: ISO 21950:2001 respectiv 21951:2001

Set discuri plane

SDP

SSF

PEX | 115 | 235 22 22 40-400 Slefuire - lemn, metale
PESK | 115 | 235 22 22 40-180 Slefuire - lemn, metale

: : Slefuire plana -
PCRX | ol 28 | 22 < ah1s0 lemn sticld ceramica, cauciuc

115

180

22

22

16-100

Polizare, slefuire - metale

15

180

150

22

22

16-100

Slefuire - lemn, roci, metale
neferoase

Lustruire - metale

Mod de ambalare:
SDP - 5 buc./set., 30 seturi/cutie
SSF - 5 buc./set,,
SVP - 2 buc./set.,
Seturile de discuri sunt Tn confarmitate cu: ISO 21950:2001

Smucroc Feamaam aus
Pratut: RN
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Discuri lamelare

Codificare discuri lamelare

L P 4 200x50x32
1. 2 B 4,
1. Format

L - disc lamelar

2. Dispunere lamele

P — lamele uniform distribuite (tip perie)
R - lamele in fascicole

S - lamele spintecate

E - lamele spintecate dispuse elicoidal
F — lamele dispuse frontal

3. Forma constructiva
0-cu tija
1 - cu alezaj degajat unilateral
2 - cu alezaj degajat bilateral
3 - cu alezaj si canal pentru pana
4 - cu alezaj si flanse metalice
A - frontal pe suport de aluminiu
D - frontal pe suport insertie - drept
| - frontal cu suport insertie — inclinat
4. Dimensiuni (mm)
-Discuri lamelare cu tija:
Diametrul exterior x Iatime x diametrul tijei
- Discuri lamelare cu alezaj:
Diametrul exterior x Iatime x diametrul interior
- Discuri frontale:
Diametrul exterior x diametrul interior

P E X 1 Gran.240
5 6. 2. 8. 9,

5. Structura discului lamelar

A - lamele din abraziv pe suport netesut

P - lamele din abraziv pe suport panza

AH - lamele din abraziv pe suport panza si abraziv pe suport hartie
PA - lamele din abraziv pe suport panza si abraziv pe suport
netesut

PP - lamele din abraziv pe suport panza si perii cu fir natural

PS - lamele din abraziv pe suport padnza si perii cu fir sintetic

6. Tip granule

E - electrocarindon normal

ES - electrocorindon semifriabil

EN - electrocorindon nobil

EZ - electrocorindon cu zirconiu

CN - carbura de siliciu neagra

7.Tip suport panza

J - panza subtire si flexibila

K - panza medie

X — panza groasa

8. Cadificare interna

9. Granulatie.

Granulatia materialului abraziv este in conformitate cu standardul
FEPA seria P.

Gama de granulatii fabricata este prezentata in tabelele cu fiecare

tip de disc in parte.




Discuri lamelare

Discuri lamelare cu tija

PEX 30 100 20 50 6 40-180 Slefuire - metale

PEX1 30 | 100 20 50 6 220400 || amele din abraziv pe|  Finisare - metale
PEX2 | 30 | 100 | 20 50 6 40-180 suport panza Polkzss ekl
PEZ 30 100 20 50 6 40-120 Slefuire - metale (INOX)
PAEJ 30 100 20 50 6 220-400 ) ) Finisare - metale
LPO Lamele din abraziv pe
PAEX 30 100 20 50 & 40-180 |suport panza si abraziv| Slefuire - metale
pe suport netesut
PAEX1 30 100 20 50 6 220-400 Finisare - metale
Lamele din abraziv pe ;
AE 30 100 20 50 & 60-400 Supoit et Matuire - metale
APSL-403 | 30 | 100 20 50 6 nmele:din abreziv pe
o Lustruire - metale
APSL-405 | 30 100 20 50 6 suport pasta

Mod de ambalare:
40 buc./cutie sau in functie de comanda.
Discurile lamelare cu tija suntin conformitate cu: I1SO 3919:2005 respectiv SR EN 13743:2009
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Discuri lamelare

Discuri lamelare cu alezaj

Lamele din abraziv pe

suporl panza

LP4

Slefuire - metale

Finisare - melale

Polizare - metale

Slefuire - metale (INOX)

Lamele din abraziv pe

suporl panza si abraziv

pe suport netesut

Finisare - melale

Slefuire - metale

Finisare - metale

40-180

PEX1 220-400
PEXD 100 800 20 100 20400
PEZ 20: 32: 40-120

PAEJ 50,8 220-400
PAEX 40-180
PAEX1 100 400 20 100 220-400
80;120;

AE 180;320

Lamele din abraziv pe
suport netesut

Lamele din abraziv pe

Maluire - melale

PPEJ 60-400 suport panza si perii cu| Slefuire profile - lemn
fir natural
PSEJ 20: 32 80-400 Slefuire profile - lemn
LS4 BSELS 180 300 50; 75; 100 o 80400 | Lamele din abraziv pe | Slefuire profile _temn
PSEK 60-180  |suport panza si perii cu| Slefuire profile - lemn
PSEX 80-150 fir sintetic Slefuire profile - lemn
PSEX2 80-320 Slefuire profile - lemn
Lamele din abraziv pe ’
B - -
J 60-360 SUipott pAnzA Slefuire profile - lemn
Lamele din abraziv pe :
PEJ5 = .

60-360 Elipoit phn Slefuire profile - lemn

20; 32; i i
LE4 PEK 150 | as0 25 50 go-1go | Ameledin abraZVpe | o e profile - lemn

508 suport panza
PEX go-240 |LAmeledinabrazivpe | o\ e profile - lermn

suport panza
PEX2 Go40p |-Ameledinabrazivpe | ooq i orofile - lemn

suport panza

Mod de ambalare:
in functie de dimensiuni sau comanda.

Discurile lamelare cu tija sunt in conformitate cu: 1S05429:2005 respectiv SR EN 13743 :2009

7 Carbolam®




Discuri lamelare

Discuri lamelare frontale

(ira | Pz [ w5 | w5 [ 2 | 400 | Lameedn sy pe sportpas | Potrae- e (0w

LFD

PEX

PEX1

PEX2

PEZ

PCNX

115

180

40-180

Lamele din abraziv pe suport panza

Slefuire - metale

220-400

Lamele din abraziv pe suporl panza

Finisare - metale

40-180

Lamele din abraziv pe suport panza

Palizare - metale

40-120

Lamelg din abraziv pe suport panz3

Polizare - matale (INOX)

60-120

Lamele din abraziv pe suport panzé

Polizare - roca

PEX 40-180 Lamele din abraziv pe suporl panza Slefuire - melale
PEX1 220-400 Lamele din abraziv pe suport panza Finisare - metale
LFI PEX2 15 180 40-180 Lamele din abraziv pe suport panza Palizare - metale
PEZ 40-120 Lamele din abraziv pe suport panzé Polizare - metale (INOX)
AESC 8140 g0 app, | I Y Bt P SLpartDalesik U Finisare - metale
inserfie
AE 80;120; 180;320 Lamele din abraziv pe suport netesut Finisare - metale
LF4 15 180
: PAEX 40-180 Lamele din abraziv pe suport panza si Firiasie =rickaks
PAEX1 220-400 suport nejesut
LF5 APSL406 15 115 Lamele din pasla Lustruire - metale

Mod de ambalare:
10 buc./cutie.
Discurile lamelare cu tija suntin conformitate cu: 1S015635:2001 respectiv SR EN 13743:2009
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Masuri de siguranta in exploatare

MASURI GENERALE DE SECURITATE

Produsele abrazive utilizate in mod necorespunzator pot fi extrem de periculoase.

‘Respectati intotdeauna instructiunile transmise de catre furnizorul de produse abrazive si masini.

-Asigurati-va ca produsul abraziv corespunde destinatiei vizate. Anterior montarii, examinati toate produsele abrazive
pentru a depista existenta de defecte sau avarii.

‘Urmati procedurile corecte privind manipularea si depozitarea produselor abrazive.
Acordati atentie pericolelor care este posibil sa se produca in timpul utilizarii de produse abrazive si respectati masurile de
precautie recomandate a se lua:

-Contact direct cu produsul abraziv la viteza de functionare.

‘Leziuni rezultate in urma distrugerii produsului in timpul utilizarii

-Deseuri de slefuire, scantei, vapori de praf rezultati in urma procesului de slefuire.

-Zgomot.

Vibratii.
Utilizati numai produse abrazive care indeplinesc cele mai inalte standarde de siguranta. Aceste produse trebuie sa fie
inscriptionate cu numarul Normei Europene de Securitate ,.EN” corespunzatoare.
EN13743 : pentru produsele abrazive aplicate (discuri din fibra vulcan, discuri lamelare cu alezaj sau cu tija, discuri lamelare
frontale).
Nu utilizati niciodata o masina care nu se afla intr-o stare buna de functionare sau care prezinta componente defecte.
Angajatorii trebuie sa realizeze studii privind riscurile tuturor proceselor de abrazare si sa implementeze masurile de protectie
corespunzatoare. Trebuie sa se asigure ca angajatii lor sunt instruiti in mod corespunzator pentru a-si indeplini sarcinile.

MASURI DE PROTECTIE CONTRA POSIBILELOR PERICOLE

Contact direct cu produsul abraziv

Actionati intotdeauna cu deosibita grija si atentie in momentul utilizérii de produse abrazive.

Strangeti la spate parul lung si nu purtati imbracaminte largd, cravate si bijuterii.

Preveniti pornirea accidentala a masinii inainte de montarea sau schimbarea unui produs abraziv. Izolati masinile de sursele de
energie electrica ale acestora, daca este cazul.

Nu Tnlaturati niciodata dispozitivele de protectie de pe masini, daca sunt fixate si asigurati-va ca acestea se afla in stare buna si
reglate in mod corespunzator inainte de a porni masina.

Purtati intotdeauna manusi si imbracaminte adecvatd in cazul in care piesa de prelucrat sau masina sunt utilizate manual.
Pentru manusi, este recomandat un nivel de protectie minim de EN 388 Categoria 2.

Dupa deconectarea masinii, asigurati-va ca produsul s-a oprit dupa cursd inainte de a ldsa masina nesupravegheata.

Leziuni cauzate de distrugerea produsului

Manipulati intotdeauna produsele abrazive cu deosebita atentie, deoarece acestea sunt produse care pot fi deteriorate cu
usurinta. Anterior utilizarii, examinati toate produsele pentru a depista eventualele defecte sau avarii.

Depozitati produsele abrazive in spatii uscate, protejate impotriva inghetului, evitand variatiile intre intervale mari de
temperaturd. Asigurati-va cd acestea sunt protejate in mod corespunzator si dispuse pentru a preveni deteriorarea si
deformarile.

Produsele din abraziv pe suport trebuie depozitate la temperaturi cuprinse intre 18-22° C si o umiditate relativa de 45-65%.
Benzile abrazive trebuie suspendate pe o consola sau un cuier cu un diametru de minimum 50 mm,

Verificati produsul abraziv sau ambalajul pentru a descoperi avertismente sau alte informatii privind siguranta.

MASURI DE PROTECTIE CONTRA POSIBILELOR PERICOLE

Zgomot

O protectie auditiva conforma cu EN352 este recomandata pentru toate aplicatiile in care piesa de prelucrat sau masina este
operata manual, indiferent de nivelul de zgomot.

Asigurati-va ca ati selectat produsul abraziv corect. Un produs abraziv necorespunzator poate produce zgomot excesiv.

Vibratii

Procesele in care piesa de prelucrat este operatd manual poate provoca leziuni de vibratie.

Daca dupa 10 minute de utilizare continua a produsului abraziv sunt resimtite senzatii de furnicaturi, intepaturi sau amorteala,
trebuie luate masuri.

Efectele vibratiilor sunt mai pronuntate in conditii de frig, deci mentineti mainie calde si efectuati exercitii cu mainile si degetele
in mod regulat. Utilizati echipamente moderne cu niveluri scdzute de vibratii.

Mentineti toate echipamentele in stare buna si opriti masina, si solicitati verificarea acesteia daca apar vibratii in exces.

Utilizati produse abrazive de bund calitate si pastrati-le in stare buna pe durata de functionare a acestora.

Mentineti flansele de montare si suporturile de siguranta in stare buna si inlacuiti-le daca sunt uzate sau deformate.

Nu prindeti piesa de prelucrat sau masina prea strans si nu exercitati o presiune excesivd asupra produsului abraziv.

Evitati utilizarea continua a produsului abraziv.

Utilizati produsul adecvat. Un produs necorespunzator poate produce vibratii in exces. 14
Nu ignorati simptomele fizice produse de vibratii - solicitati asistentd medicala.



Masuri de siguranta in exploatare

Leziuni cauzate de distrugerea produsului

Asigurati-va cd ati selectat produsul abraziv corect. Nu utilizati niciodata un produs abraziv dacd acesta nu poate fi identificat
in mod corespunzator.

Urmati instructiunile transmise de catre furnizorul produsului abraziv sau al masinii in momentul montarii de produse
abrazive. Respectati indicatiile de montare marcate pe produs, precum directia de functionare sau pozitia de montare.

Nu fortati niciodata produsul abraziv pe dispozitivul de montare si nici nu il modificati pentru a se adapta.

Nu depésiti niciodata viteza maxima de functionare, in cazul in care este specificata.

Asigurati-va cd sunt utilizate dispozitivele de montare corecte si ca acestea nu prezintad deformaéri sau bavuri si sunt curate.
Utilizati garniturile de montare, in cazul in care sunt furnizate.

Nu strangeti excesiv dispozitivul de montare.

Ulterior montarii sau remontarii unui produs abraziv, efectuati o cursa de proba la viteza de functionare, cu dispozitivul de
protectie montat timp de minimum 30 de secunde, stand la distanta de masing, anterior utiliz&rii.

Nu indepartati niciodata dispozitivele de protectie de pe masini, in cazul in care sunt montate si asigurati-va ca acestea sunt in
stare buna si reglate in mod corespunzitor.

Asigurati-va ca piesa de prelucrat este bine pozitionata si montata in mod corespunzétor. Asigurativa ca suporturile piesei
rectificate sunt reglate in mod corespunzator si bine pozitionate.

Nu porniti niciodata masina daca piesa de prelucrat este in contact cu produsul abraziv.

Nu exercitati niciodata forta excesiva sau socuri asupra produsului abraziv si nici nu permiteti supraincdlzirea acestuia.

Nu slefuiti partea produsului care nu este destinata efectuarii operatiunii. Evitati slefuirea cu marginea benzilor abrazive; daca
este posibil, utilizati partea centrala a benzii.

Evitati ancrasarea si uzura inegala pentru a va asigura ca produsul abraziv functioneaza in mod eficient. Daca este cazul,
curdtati frecvent.

Permiteti produsului abraziv sa se opreasca in mod natural, nu prin exercitarea de presiune asupra suprafetei acestuia.

Opriti admisia de lubrifiant si lasati masina in functiune pana in momentul uscarii complete a abrazivului.

Nu lasati benzile abrazive tensionate atunci cand nu sunt utilizate.

Deseuri de slefuire - scintei, praf si vapori

Expunerea la deseuri de slefuire poate provoca leziuni pulmonare si alte leziuni fizice.

Toate procesele de slefuire uscata trebuie prevazute cu dispozitive de ventilatie corespunzatoare.

Nu utilizati produse abrazive in apropierea materialelor inflamabile.

Pentru procesele de slefuire uscata, se recomanda utilizarea de masti de protectie conforme cu EN149, chiar in cazul in care
sunt furnizate sisteme de ventilatie.

Tn cazul in care sunt furnizate, dispozitivele de protectie trebuie reglate pentru a devia scanteile si deseurile la distanta de
operator. Luati mdsuri suplimentare de protectie pentru persoanele care lucreaza in apropiere.

Protectia oculara este recomandata pentru toate aplicatiile cu produse abrazive antrenate de masini.

Pentru masinile operate manual si pentru piesele de prelucrat, se recomanda utilizarea de ochelari de protectie sau masti de
protectie pentru toata fata, cu un nivel minim de protectie de EN166 Nivel B.

Asigurati-va cd ati selectat produsul abraziv adecvat. Un produs necorespunzdtor poate produce deseuri si praf in exces.

EVACUAREA PRODUSELOR ABRAZIVE

Produsele abrazive uzate sau defectuoase trebuie evacuate in conformitate cu reglementarile locale sau nationale.
Informatii suplimentare pot fi obtinute din fisele cu specificatii de siguranta ale materialelor transmise.

Acordati atentie faptului ca este posibil ca produsul abraziv sa fie contaminat, dupa utilizare, cu material de pe piesa de
prelucrat sau din cadrul procesului.

Produsele abrazive evacuate trebuie distruse pentru a preveni recuperarea si reutilizarea acestora din deseuri.

Mu este permis pentru utilizare
manuala sau pentru slefuire A se citi instructiunile, - " .
operatd manual A se utiliza 0 masca de protectie

Nu este permis pentru
polizare umeda. A se utiliza protectie auditiva A se utiliza manusi

A nu se utiliza in cazul in

2 - . " Fermis numai cu un suport
care este deteriorat A se utiliza protactie oculara po

de siguranta,

Nu este permis pentru
slefuirea plana
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